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= TECNOLOGIA DEL CEPILLADO

La solicitud de una ventaja competitiva ha inducido a varios
productores a ofrecer algo Gnico y completamente innovador
respecto a sus competidores. Esta tendencia lleva de forma
inevitable a una mayor “personalizacién” del producto
manufacturado para presentarse después al mercado con algo
Gnico. Un sistema vélido para personalizar el producto del
cepillado: la operacién consiste en modificar las superficies
poniendo en evidencia las vetas de la madera.

En realidad, lo Gnico que se hace es “sacar” lo que existe
ya en la madera, es decir, la trayectoria normal de la veta,
confiriendo un aspecto natural muy refinado. Combinando
ademas los parametros de cepillado como profundidad y

TECHNOLOGIE DU BROSSAGE

La demande d’un avantage compétitif a incité les différents
producteurs a offrir quelque chose d’unique et complétement
innovant par rapport a leurs concurrents. Cette tendance
porte inévitablement a une “personnalisation” accrue du
produit qui se présente ensuite sur le marché comme quelque
chose “d’unique”. Un systéme efficace pour personnaliser le
produit est celui du brossage : I'opération consiste a modifier
les surfaces en mettant en évidence la veinure du bois.

En fait il ne faut que “faire ressortir” ce qui existe dans le bois,
c'est-a-dire le tracé naturel de la veinure en conférant ainsi un
aspect naturel trés raffiné. En associant ensuite les paramétre
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suavidad y, en segundo lugar, los colores de la impregnacioén,
se da espacio a la fantasfa de crear soluciones variadas en
funciéon del gusto personal. El término cepillado es genérico y
reagrupa todas las elaboraciones efectuadas con las maquinas
de cepillos como, por ejemplo, lijado, abrillantado, pulido y, en
un caso auln mas especifico, el envejecimiento. Técnicamente,
la operacién de envejecimiento se efectla mediante cepillos
que, cuando giran por accién de una maquina especifica,
abrasan la madera consumiéndola. La veta tierna se abre alin
mas en tanto que la dura se abrasa mucho menos y queda en
relieve.

de brossage, comme la profondeur et la douceur, ainsi que les
couleurs de I'imprégnation, on laisse cours a la fantaisie pour
créer des différentes solutions selon les golts personnels. Le
terme brossage a une portée générale et regroupe tous les
usinages effectués avec les machines a brosses comme le
polissage au papier de verre, le polissage, le nettoyage et dans
notre cas |'effet vieilli. Techniquement I'opération d’effet vieilli
est effectuée par le biais de brosses qui, en tournant grace a
une machine prévue pour cela, abrasent le bois en enlevant
de la matiere. Les veines tendres connaissent une abrasion
supérieure aux veines dures qui restent en relief.

TEXHOJTOrMA LLUETOYHOW OBPABOTKI

»KenaHue 6bITb Bepeamn ApYrrx U UMETb YTO-TO 0CO6eHHOE cpefm
CcOOCTBEHHON NPOAYKLMM NOBYAUIO Pa3nnyHbIX NPOV3BOANUTENEN
npepnaratb CBOVMM K/ieHTaM HeYToO MHHOBaLIMOHHOE . 3Ta TeHAeHUMA
BEAET K bonbluell «<nepcoHanvsauum» NpoayKuuv, NpecTaBnas Takum
06pa3om Ha pbIHKe eIMHCTBEHHYI0 B CBOEM pofe npoayKumio. OgHMM,
[OCTaTOYHO MHTEPECHbIM METOAOM NepCcoHanm3aLmm, ABNAETCA
LWEToYHan 0bpaboTKa fpeBechHbl. ITa 06paboTKa 3aKnoyaeTca B
N3MeHeHVV NOBEPXHOCTU MaTepuia 1 Bafiopm3aLy Camom CTPYKTYpbl
fepeBa, NpoLle roBopsA WETOUHbIE CTaHKN BbIBOAAT Ha MOBEPXHOCTb
TEKCTYPY KaXK[oM ApeBeCrHbl. Tak KaK y KaXKAow ApeBeChHbl CBOMN
XapaKTeprCTUKK, LWETOYHAA 06paboTKa MO3BONAET NOMYYUTb
HecTaHAAPTHBI, HO B TO Xe BPeMA HaTypasbHbI 1 KpacuBbl 3pdeKT.
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CoBMmeLLan Takme NapameTpbl, Kak ryoriHa LWETOUHO 06paboTKy,
MAMKOCTb AePEeBa 1 PasfinyHble LBEeTa NPOMUTOUHbIX XKUOKOCTEN ,
MOHO AeCTBUTENbHO MOSTyYnNTb HECKOHYaeMOe KOJ-BO BapuaHTOB,
YAOBNETBOPAIOLLMX JTI0O0 BKYC.

LLléTouHan 06paboTKa — 3TO 06N TEPMUH, OOBEANHAIOLWMIA BCE
BMAbl 06PabOTOK, BbIMOMHAEMbIX Ha CTaHaX C WETKaMU, Kak K npumepy
LWnndoBaHMe NOBEPXHOCTEN, MONMPOBKA, YACTKA. B Halem e cnyyae
peub MAET 06 NCKYCCTBEHHOM CTapEHNN.

C TeXHNYECKOW CTOPOHDI, UCKYCCTBEHHOE CTapeHune NpoucxoanT

3a CUET BpaLleHUs LWETOK, NPU 3TOM LWETKM BbICKabNMBaloT,
BbILLIMPOBBIBAOT 6OMee MArkne BOIOKHA APEBECUHDbI, OCTaBNAA
NPaKTUUYECKN HETPOHYTbIMU Gonee TBEPAble YacTu.



SarmaoX

CHEYENNE SP LINE

Il CEPILLADORAS CHEYENNE SP DE UN LADO DE TRABAJO PARA PARQUET,
REVESTIMIENTOS, COMPONENTES DE MUEBLES Y COMPONENTES DE VENTANAS.

BROSSEUSES CHEYENNE SP SUR UN COTE DE TRAVAIL POUR PARQUET,
BARDAGE, LATTES, COMPOSANTS DE MEUBLES ET COMPOSANTS DE FENETRES.

OAHOCTOPOHHME LLEETOYHbIE CTAHKM CHEYENNE SP /19 OBPABOTKM MAPKETA,
BATOHKW, MEBEJIbHbIX KOMIOHEHTOB 1 OKOH.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES / CARACTERISTIQUES PRINCIPALES / OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKM

. Sistema de deslizamiento vertical

. Cepillos equilibrados dindamicamente

. Rodillos de presién de la pieza

con gufas de alta precision para garantizar su total estabilidad de alta velocidad para trabajar sin
N . . durante el cepillado vibraciones

Systéme de coulissement vertical

rails de guidage a haute précision Rouleaux presseurs de maintien de Brosses équilibrées dynamiquement
la piece pour garantir une stabilité a grande vitesse pour travailler sans

CncTema BEpTUKANbHOTO CKOMbXEHNA ¢ totale pendant le brossage vibrations

BbICOKOTOYHbIMN HanpasnAawowmmn
MpWX1UMHbIe PONMKKN yaepKuBatoLve LeTkn ¢ guHaMn4yeckon 6anaHcpoBKom
[eTanb AN rapaHTumn eé cTabunbHOCTY BO Ha BbICOKOW CKOPOCTU AnA paboTbl 6e3
Bpems WETOYHON 06paboTKM BMOpauumn

. Barreras frontales deslizantes de

. Grupo motor-eje integrado para . Apertura lateral para el paso del

garantizar la maxima rigidez seguridad panel

Groupe moteur-arbre incorporé pour Barrieres frontales coulissantes de Ouverture latérale pour le passage
garantir une rigidité maximale sécurité du panneau

Y3en pBuratenda co BCTPOEHHbIM Basom AiA MopBuKHbIE GPOHTasNbHbIE 3aLUTHbIE BokoBolh Npoém Ana NpoxoxaeHus naHenen
obecrneyeHns HaUBbICLLEN KECTKOCTN orpaxageHua

<3 > SARMAX



- 300 [| |
VAl K Y mm- | el
| [ ]

3-15 m/min

SP2-600

<4 > SARMAX



SarmaoX

s T e E E

SE7-300-

7 L Lo Y L &%

3-15 m/min 400 mm \ 3-15 m/min 300 mm \

SP2-400 SP2-300

<5 > SARMAX



- rfy '/
s s
3-15 m/min 3-15 m/min
SP4-400 SP4-600

< b > SARMAX



-rfy
4
{ 4%

3-15 m/min

SP3-800
VACUUM

e/ [/
7 4
( A
3 -15 m/min

SP3-800 VACUUM

<7 >SARMAX



. CHEYENNE 5P S5 LINE
CHEYENNE SP LATERAL LINE

Il CEPILLADORAS CHEYENNE SP CON VARIOS LADOS DE TRABAJO PARA
MESAS, COMPONENTES DE MUEBLES Y COMPONENTES DE VENTANAS.

M BROSSEUSES CHEYENNE SP A PLUSIEURS COTES DE TRAVAIL POUR TABLES,
COMPOSANT DE MEUBLES ET COMPOSANTS DE FENETRES.

MHOTOCTOPOHHWE LLETOYHbIE CTAHK CHEYENNE SP 11 OBPABOTKM MAPKETA,
BATOHKW, MEBEJIbHbIX KOMITOHEHTOB 1 OKOH.
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3-15 m/min

SP6-400 SS
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OPTIONALS

auil @

. Cepillos de velocidad variable Inversién sentido de rotacién de los . Cepillos con oscilaciéon

L . cepillos I
Brosses a vitesse variable P Brosses avec oscillation
Inversion du sens de rotation des

brosses OcynnnAumsa  WETOK

LLETKM € perynmpyemoit CKOpoCTblo
BpaLleHns

M3meHeHve HanpaBneHus BpalleHns
LWETOK

7 HURON

. Cepillos con ajustamiento electrico . Cepillos con ajuste electrico y . Cabezal Huron con banda lijadora
N . visualizado para marcas transversales
Soulévement electrique des
brosses Soulevement electrique des brosses Téte “Huron” avec bande abrasive
R et visualisation digitale horizontale pour effet trait-scié
3neKTp|/|quKoe NO3NUMNOHNPOBaHME LWETOK
JneKkTpuYecKoe No3nUMOHNPOBaHNE WETOK [opr3oHTanbHasA WEToYHas ob6paboTka
C UMPPOBLIM UHANKATOPOM ana nonyyeHua spdekTa nonepeyHoro

pacnvna «HURON”
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. CHEYENNE 3F-4F LINE

Il CEPILLADORAS CHEYENNE 3F-4F PARA VIGAS Y ELEMENTOS PARA LA
CONSTRUCCION DE CASA DE MADERA.

BROSSEUSE CHEYENNE 3F-4F POUR POUTRES ET ELEMENTS POUR LA
CONSTRUCTION DE MAISONS EN BOIS.

LLIETOYHBIE CTAHKW CHEYENNE 3F-4F [1J19 OBPABOTKM BAJIOK 1 KOMMOHEHTOB
AEPEBAHHbBIX KOHCTPYKLINW.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES / CARACTERISTIQUES PRINCIPALES / OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKM

F-4001/ F-200 U

Guides linéaires a grande section avec
roulements a bille.

Guias lineales de gran seccién con
rodamientos con recirculacién de
bolas.

JInHeliHble HanpaBnsoLme 60/bLWOro
ceyeHua C NOALMNMNHKaMU C
peLnpKynAaLmen WwaprKos.

F-4001/ F-200 U

Rouleaux presseurs pneumatiques
bloguent la piece pour assurer
une stabilité maximum pendant le
brossage.

Rodillos prensores neuméticos de
sujecién de la pieza para garantizar
la méaxima estabilidad durante el
cepillado.

[MHeBMaTUYeCKMe NPUKUMHbIE PONNKK ANA
3aXaTuAa Aetanu v rapaHTy MakCUManbHoW
CTabUNBHOCTY BO Bpems LWETOUHOMN
06paboTKm.
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F-4001 / F-200 U
. Hochprazise kugelumlaufspindeln.

Vis de haute précision a roulements a
billes.

BbicokoTouHble LapUKOBbl€ BUHTDI.

F-4001/ F-200 U

Brosses de grand diamétre équilibrées
dynamiquement pour travailler a
grande vitesse sans vibrations.

Cepillos de gran didmetro equilibrados
dindmicamente para trabajar a alta
velocidad sin vibraciones.

LLléTKM 6onbLioro ArameTpa
C6anaHCMpPOBaHHbIE AVHAMUYECKN ANS
PaboTbl Ha 6ObLUNX CKOPOCTAX 6e3

BUGpaLnii.

F-200 U

Unité d’entrainement de la
piece a double rouleau presseur
électropneumatique motorisé.

Unidad de arrastre de la pieza con
doble rodillo prensor electroneumatico
motorizado.

Y3en nepemelleHnAa matepmana c [BONHbIM
NPUBOAHbIM 3N1EKTPONMHEBMATUYECKNM
PONIMKOM.

F-400 |

Unité d’entrainement de la piéce avec
rouleau presseur électropneumatique
motorisé, chaine supérieure en
caoutchouc et doubles chaines
inférieures en caoutchouc.

Unidad de arrastre de la pieza con
rodillo prensor electro-neuméatico
motorizado, cadena superior de goma y
dobles cadenas inferiores de goma.

Y3en nepemeLyeHvs matepuana ¢ NPUBOAHbLIM
31EKTPONHEBMATHYECKM POJINKOM, BEPXHASA
06pe3nHeHHas Lerb 1 ABOVIHbIE HUXHVE
0o6pe3nHeHHble Ler .


Alessandro Bertesi
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CHEYENNE 3F - 200 U
CHEYENNE 4F - 200 U
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3-15 m/min 460 mm 3-15 m/min 460 mm

CHEYENNE 3F-200 U CHEYENNE 4F-200 U
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F-400 1/ F-200 U

Groupe chanfrein supérieur composé de 2 fraises avec réglage mécanique ou électronique de la profondeur et pas programmable via
onduleur. Set de fraises inclus.

Grupo de biselado superior compuesto por 2 fresas con regulacién mecénica o electrénica de la profundidad y paso programable
mediante inversor. Juego de fresas incluido.

BepxHuit y3en cHaTus packn. CocTonT 13 2-x Gpe3 C MeXaHNUECKOM Ui 3NIEKTPOHHOI PerysiMpoBKoii paboyei ryGuHbI 1 MPOrpaMMpyeMbIM LIArOM Mpu
nomoLLy MHBepTopa. Bkntouaet komnnekT dpes.
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